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    用户不能随意更换车床配件，如使用超出规格的液压卡盘。在设置附件时，制造商
应充分考虑各环节参数的匹配。盲目代入导致各环节参数不匹配，甚至出现无法估量的事故。液
压卡盘、液压刀架、液压尾座和液压缸的压力应在允许的应力范围内，不允许任意前进。更多关
于数控车床的信息，尽在同创车床。车床朝向应远离振动源，防止阳光直射和热辐射、湿度和气
流的影响。如果机床附近有振动源，应在机床周围设置防振沟。否则会直接影响车床的加工精度
和稳定性，电子元器件接触不良，产生故障，影响车床的可靠性。数控机床根据数控装置发来的
速度和位移指令控制执行部件的进给速度、方向和位移量。济宁本地数控车床厂家报价

    多功能数控车床是选用直流或交流主轴操控单元来驱动主轴，按操控指令作无级变速，
主轴之间不用用多级齿轮副来进行变速。为扩大变速范围，现在一般还要通过一级齿轮副，以实
现分段无级调速，即使这样，床头箱内的结构已比传统车床简略得多。数控车床的另一个结构特
色是刚度大，这是为了与操控系统的高精度操控相匹配，以便适应高精度的加工。多功能数控车
床是选用直流或交流主轴操控单元来驱动主轴，按操控指令作无级变速，主轴之间不用用多级齿
轮副来进行变速。为扩大变速范围，现在一般还要通过一级齿轮副，以实现分段无级调速，即使
这样，床头箱内的结构已比传统车床简略得多。数控车床的另一个结构特色是刚度大，这是为了
与操控系统的高精度操控相匹配，以便适应高精度的加工。 山东使用数控车床联系人精密排刀式
数控车床HPS-36L X/Z轴线轨规格30/30，46LX/Z轴轨线规格为35/35。

    精密无人排刀式数控车床HPS-30R，该产品采用了有限元分析，结合经验设计，使机
床在精度、刚性和使用寿命等方面具有明显的优势。通过采用精密的直线导轨，同滑动导轨相比，
防止了低速爬行，而且减小了导轨的摩擦阻力，真正实现了1个脉冲1μ的精度。机械手采用同步
带驱动横轴，齿轮齿条驱动竖轴，导轨带有自润滑功能，兔维护。主轴电机输出功率3.7~5.5KW，
主轴比较高回转速度达到6000rpm，主轴采用了独特的装配工艺，使得主轴在高速运转的过程中
发热量达到有效降低。X/Z轴快移速度达24m/min，可以比较大限度的减少非加工时间。

    双主轴数控车床的优势：能处理360度恣意视点的准确定位及放料，包括放料前的翻转、
打废料、侧挂及斜放等，都能做到从容应对。双主轴数控车床的手臂铅锤上下运动能习惯不同吨
位大小冲床的台面连线落差，适配于市面上所有类型的机床设备：齿轮冲床、气动冲床、油压机，
并做到无论吨位大小，机台凹凸，都可随意连接，完成设备的自由组合。同时，智能运动控制卡
能预存100组产品的生产工艺信息，随时方便切换，哪里有需要，随时“调岗”连线。有时候为了
完成更高的主动化要求，机床生产中需要主动换料、送料、钻孔、攻牙、喷油、定位，以及习惯
接连模、单机多模等模具工艺时，完成机床厂房无人化作业的智能数控车床主动化方针，使智能
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制作变为现实。能处理任何形状、任何构造的工件的恣意视点抓取，在复杂多变的工件及工艺要
求，双主轴数控车床都能做到挥洒自如。 一般来说，大型机床要求速度响应高，中型和高精度数
控机床以要求精度为主。

    在装配数控车床的零件之前，我们必须首先做好零件的清洁工作。在装配的过程中，必
须使用原有的定位销、定位块等定位元件，使设备的朝向恢复到拆卸车床前的状态，以便更好地
进行下一步的调整操作。部件连接好后，就要连接电缆、油管、气管。在连接这些部件时，要求
按照随机工具的文件要求和标签逐一就位。并确保线缆连接后，拧紧紧固螺钉，确保接触可靠，
不脱落。根据车床的技术要求，机床应供应相应的油品(润滑油、机油、液压油等。)，机床要通
电调试。调整床身水平，粗调机床的几何精度。这些操作完成后，需要将水泥浇注主机和附件的
地脚螺栓预留孔填满，并等待完全固化。数控机床自动化程度高，可以减轻劳动强度；烟台自动
数控车床欢迎选购

数控车床需要精确复制和尺寸一致性要求高的零件；济宁本地数控车床厂家报价

    数控车床在车削铁时，预防缠刀现象：1、车毛坯外圆，起刀处应先车一个斜角。?2、在
精车起头处较易缠屑，转速适当下降，进给倍率无需太慢，开端倒角，退刀3毫米，让倒角的铁屑
排出，进步转速，再以后边杆径需求的进给速度直线车削即可。3、粗车时当时轴径余量应调整均
匀，不要有锥度（有时为了减小振刀在外）。然后逐步添加或递减余量（以），即可处理。4、主
偏视点不该太小。若无实际需求，尽量大一点。非直角阶梯轴时主偏角常用75°。5、切削液必定
要淋在刀尖切削处，且兼顾整根杆身的刀尖淋液方位。6、转速与进给速度。（1）槽刀车削时，
转速越快越易缠，特别是起刀处，应该降转速，必要时进步进给速度。（2）碎屑刀，则只需求进
步进给速度即可。 济宁本地数控车床厂家报价

青岛凯易特数控设备有限公司创立于2011年，位于美丽海滨城市--青岛，是一家集科、工、
贸一体的高新科技企业，公司产品有数控车床、加工中心、钻铣中心、车铣复合加工中心、龙门
加工中心、卧式加工中心、数控雕刻机、数控摇臂铣床等数控设备。公司与德国西门
子(SIEMENS)，日本三菱(MITSUBISHI)，发那克(FANUC)，安川(YASKAWA)、中国台湾新代、宝元、
北京凯恩帝、广州数控等公司建立了长期的合作伙伴关系，双方发挥各自的优势协同为用户提供
比较先进的技术服务与产品。我们将真诚与您合作，全力为您提供：科学的解决方案；长久的技
术支持；迅捷的备件供应；完善的服务和培训。


